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2019: poursuite des tests pilotes: 2 volets

• Tests pour abaisser 
tous les métaux 
contenus du 
mâchefer lavé et mise 
en conformité des 
décharge de type B

• Tests pour l’obtention 
d’un produit inerte, 
conforme aux normes 
européennes de 
lixiviation et de 
réutilisation comme 
matériau de 
construction (les 
normes suisses 
n'existant pas encore)
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Bilan des propriétés chimiques
• Le lavage du mâchefer et 

sa préparation 
concentrent fortement les 
métaux dans les galettes 
de cendre

• Cuivre, plomb et zinc 
sont encore élevés car le 
sable n’a pas fait l'objet 
d'un traitement au 
courant de Foucault

• Seuls Cu, Zn, Pb et Sb 
sont supérieurs aux 
normes de décharge de 
type B

• L’antimoine (Sb) reste 
élevé (90 g/tonne) et 
nécessite un retrait 
spécifique

• Le sable 0-4 mm est 
presque inerte et seul Sb 
requiert un lavage 
spécifique 
supplémentaire pour 
satisfaire aux normes sur 
les eaux d’écoulement



M 2452-B  P 2035-A à P 2038-A 68/69

17/06/2019 - Page 14

Conclusion
• Le lavage humide permet de séparer 

efficacement les parties valorisables de 
mâchefers

• 5 installations permettent actuellement cette 
filière en Belgique et aux Pays-Bas (état début 
2019)

• Les essais pilotes menés à Genève vont déjà 
plus loin dans le processus de décontamination 
et visent une industrialisation de celui-ci avec 
une valorisation matière du mâchefer à >80%
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Un 1er essai de béton à partir de sable de 
mâchefer lavé

• Béton fibré homogène
• Esthétique, grains de 

couleurs variées
• Présence de 0,5% de 

métaux non-ferreux 
résiduels (Al, Cu)

• Très bonne résistance 
mécanique, masse 
volumique 1,78 g/cm3 = 
béton léger

• Produit avec 21%-poids 
de ciment Portland 
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Structurelle

Merci pour votre attention !
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Solution transitoire
 La solution actuelle (décharge de Granson) s'arrête à fin 

2019
 Les deux projets vaudois de nouvelles décharges 

rencontrent de fortes oppositions
 Vaud ne prendra plus de mâchefers genevois tant que l'un 

ou l'autre des projets ne disposera pas d'une autorisation 
en force

 Les SIG feront probablement un appel d'offres marchés 
publics, à moins qu'une solution se dessine à très brève 
échéance 

 Au pire, on peut tenir jusqu'à fin 2020 en entreposant la 
totalité des mâchefers à Châtillon




